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HTC 420 VS

Introduktion

1. Introduktion

1.1. Allmant

HTC 420 VS ér en slipmaskin som kan anvindas for att slipa,
grovavverka, sanera och polera golv av betong, natursten och
terrazzo. Maskinens anvéndningsomréden beror pa valet av
verktyg.

Lis noga igenom manualen sé att du vet hur du ska anvidnda
och underhdlla maskinen innan du anvinder den. Kontakta din
aterforsdljare for mer information. For kontaktinformation, se
Kontaktinformation l&ngst fram i manualen.

1.2. Ansvar

Aven om alla atgirder vidtagits for att informationen i denna
manual ska vara korrekt och fullstidndig, tar vi inget ansvar for
felaktigheter eller information som uteldmnats. HTC forbehéller sig
rtten att dndra de beskrivningar som finns 1 denna manual utan att
meddela om detta i forvag.

Denna manual skyddas av upphovsrittslagen och ingen del
av denna far kopieras eller pa ndgot sétt anvindas utan HTC:s
skriftliga godkidnnande.

1.3. Manual

Denna manual tar, forutom &vergripande funktioner, upp
anvindningsomraden och skotsel av slipmaskinen.

1.3.1. Sékerhetsinstruktioner — symbolforklaring

For att tydligt markera extra viktiga avsnitt forekommer ett antal
symboler 1 manualen, se nedan. For att i mgjligaste man undvika
savil personskador som materiella skador dr det av yttersta vikt att
du extra noggrant ldser och forstér texten intill dessa symboler. Det
finns dven praktiska tips markerade med en symbol. Tipsen ar till
for att underlitta for dig vid anvindandet av maskinen samt for att
f4 ut storsta mojliga nytta av den.

Foljande symboler anvinds i dokumentet for att markera for 14saren
nir man bor vara observant.
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AN

Denna symbol betyder Varning! och innebér att fara fér person-
eller materiell skada foreligger vid felaktig anvindning av
maskinen eller tillhorande utrustning. Ser du denna symbol intill
en text ska du extra noggrant lasa igenom texten och inte utfora
moment du &r oséker pa. Detta for din egen eller annan anvéndares
sdkerhet samt for att undvika skador pa maskinen eller annan
utrustning.

Denna symbol betyder Observera! och innebér att eventuell
materiell skada kan uppsta vid felaktig anvdndning av maskinen
eller tillhdrande utrustning. Ser du denna symbol intill en text ska
du extra noggrant ldsa igenom texten och inte utféra moment du
ar osdker pa. Detta for att undvika skador pa maskinen eller annan
utrustning.

o

Denna symbol betyder Tips! och innebir att du kan 2 tips och rdd
om underléttande eller slitagebesparande atgérder for din maskin
eller tillhdrande utrustning. Ser du denna symbol intill en text bor
du ldsa igenom texten for att underldtta ditt arbete och forldnga
maskinens livslangd.

1.4. Transport

Maskinen transporteras lampligen vil forankrad pa en lastpall.

1.5. Vid leverans

Vid leverans ingér foljande artiklar. Kontakta din aterforsiljare om
nagot saknas.

*  Slipmaskin

*  Manual

»  Lasnyckel for elskap

*  Hammare EZ system

3.0
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Introduktion

*  Stinkskydd
. Elkabel med kontakt
»  EZ verktygshéllare

«  Ovre rem (reservdel)

1.6. Uppackning av maskinen

Varning!

Lds noggrant igenom sdkerhetsinstruktionerna och manualen fore
anvdndning.

*  Kontrollera noggrant om forpackningen eller maskinen

har skador vid leveransen. Om det finns tecken pa skador,
kontakta din aterforséljare och anmél skadan. Anmaél yttre
skador &dven till transportbolaget.

*  Kontrollera att leveransen motsvarar din order. Vid fragor,

kontakta din aterforsiljare.
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1.7. Maskinskylt

Maskinskylten innehaller information enligt nedan. Modell-
och serienummer méste anges vid bestdllning av reservdelar till
maskinen.

BIW[IN| =

1"

Made in Sweden

Bild 1-1 Maskinskylt
Modell
Modellnummer
Serienummer
Tillverkningsér
Kilowatt (kW)
Spédnning (V)
Ampere (A)
Hertz (Hz)
Varv per minut (r.p.m.)

. Vikt (kg)

11. Adressfilt

A S S

[a—
=]

1.8. Hantering och forvaring

Maskinen ska forvaras 1 ett torrt och uppvarmt utrymme nér den ej

anvands. Maskinen kan annars ta skada av kondens och kyla.
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1.9. Vibrationer och buller

Varning!

A

Anvind alltid horselskydd da maskinen anvdinds.

1.9.1. Hand- och armvibrationer

Hand- och armvégd vibrationsniva [m/s?] for HTC 420 VS har
uppmaitts med utrustning godkind enligt ISO 5349-1:2001.
Maitosdkerheten for métapparaturen har uppmatts till +/- 2%.

Maskinen ar testad enligt ISO 5349-2:2001 och ISO 20643:2005
for att identifiera de operationer som bidrar till de mest
forekommande vibrationsexponeringarna. Vid vibrationsnivaer

> 2,5 m/s? bor exponeringstiden begrinsas enligt tabellen nedan.
Vid vibrationsnivaer > 5 m/s? ska omedelbara dtgérder fran
arbetsgivaren vidtas sa exponeringstiden ej éverskrider den tid som
anges 1 tabellen nedan.

Identifierade Uppmiitta virden ;F;llz;e;iiag(l;gn tal

arbetsforhallanden [m/s?] . P g
timmar)

Slipning/polering 3,08 21,1

Floorprep (T-rex) 4,76 8,84

1.9.2. Ljudtrycksniva

Maskinen ir testad i enlighet med ISO 3741 vad géller buller.
For information om ljudtrycksnivé, se tabell i kapitel Tekniska
data pa sidan 32.
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2. Sakerhet

2.1. Allmant

Detta kapitel innehdller alla varningar och observationer man bor
beakta kring HTC 420 VS.

2.2. Varningar

Varning!

Maskinen far endast anvindas eller repareras av personal som
fatt erforderlig praktisk och teoretisk utbildning och som har ldst
igenom denna manual.

Varning!

Anvind alltid maskinen i en miljo som dr riskfri fran explosion
och brand. Ta reda pa och folj gdllande brandskyddsforeskrifter
ddr slipning ska ske.

Varning!

Sdkra omrddet runt maskinen. Ingen obehérig bor finnas inom en
radie av 15 meter fran maskinen. Om losa féremdl hamnar under
sliphuvudet kan dessa slungas ut och orsaka personskador.

Varning!

Anvind skyddsutrustning, sasom skor med stdlhditta,
skyddsglasogon, skyddshandskar, munskydd och hérselskydd.

Varning!

Maskinen far endast startas med sliphuvudet nedsdnkt. Den
roterande skivan ska ligga an mot golvet samt ha rdtt verktyg
monterade.
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Varning!

Efter slipning blir verktygen mycket varma. Tippa maskinen bakdt
och ldt den sta en stund och anvind skyddshandskar nér du tar
loss verktygen.

Varning!

Vid byte av verktyg eller vid reparation ska strommen till
maskinen vara bruten.

Varning!

Maskinen far endast anvdndas och forflyttas pa plana ytor.
Kldimrisk kan uppsta om maskinen kommer i rullning.

Varning!

Maskinen ska kopplas till jordfelsbrytare.

Varning!

Maskinen far endast anvindas ndr stinkskyddet dr monterat.

2.3. Observationer

Observera!

Maskinen far endast anvdndas till slipning och polering av
natursten, terrazzo, betong eller andra forekommande material
som dr angivna i denna manual eller material som HTC
rekommenderar.

Observera!

Endast originalverktyg och originalreservdelar fran HTC far
anvdndas till maskinen. I annat fall gdller varken CE-mdrkningen
eller garantin.

3.0
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Observera!

Instruktioner i denna manual maste foljas for att CE-mdrkningen
ska gdlla.

Observera!

Maskinen far endast lyftas i avsedd lyftogla enligt gdllande
instruktioner.

Observera!

Maskinen ska foretrddesvis forvaras i torrt och varmt utrymme
(plusgrader) ndir den inte anvinds.

Observera!

Om maskinen forvarats kallt (minusgrader) ska den forvaras
varmt (plusgrader) i minst tvd timmar innan anvdndning.

Observera!

Vid torrslipning ska anpassad stoftavskiljare anvindas. Kontakta
HTC for rekommendation av modell.

Observera!

Efter limborttagning och vattenslipning ska sliphuvudena alltid
lyftas upp sa att de inte fastnar i golvet och forstér maskindelar
och golv vid dterstart.

Observera!

Vid vatslipning ska vattentanken fyllas med vatten. Endast kallt
vatten utan tillsats av kemikalier far anvindas.

3.0
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Maskinbeskrivning

3. Maskinbeskrivning

3.1. Allman maskinbeskrivning

Maskinen dr uppbyggd av ett antal huvudkomponenter, se Bild

3-1 pa sidan 9 och Bild 3-2 pa sidan 10. Den har tre
motoralternativ: 230 V 1-fas (EU), 400 V 3-fas (EU) samt 115 V 1-
fas (US).

Maskinen dr uppbyggd kring ett hjulforsett chassi. Motor med
roterande slipenhet 4r monterad i chassits nedre del sa att det finns
en viss rorlighet mellan chassi och motorpaket.

Handtaget kan stéllas in 1 ett antal olika lutningsldgen. Vilj ett ldge
som passar dig bést.

Slipképan har en anslutning for tvd externa sugslangar som
anviands vid torrslipning.

Maskinen kan pa ett enkelt sitt forses med ett stort antal verktyg
beroende péd det material som ska slipas. For olika verktyg, se
HTC:s Produktkatalog under fliken Slipguide.

Bild 3-1 Maskinens framsida

1. Sugslang
2. Hjul
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Stankskydd

Slipképa

Lyfthandtag for sliphuvud
Motor

Lyftogla for maskinen
Vattentank

Stéllbart handtag

X N kW

Bild 3-2 Maskinens baksida

1.
2.
3.
4.

Mandverpanel
Anslutning el
Anslutning utsug

Apparatskap
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3.2. Reglagebeskrivhing — Mandverpanel

Bilden nedan visar maskinens manoverpanel:

1 2 3 4
\ \
Stop | (Q Dm\ fe—a) Res’et JODlewp

7 J L Power U Speed U Grinding

HTC Cc/atrol Panel

Bild 3-3 Manoverpanel

1. Power - Standbyindikator: Indikerar att
maskinens funktioner dr aktiverade. Tdnds nér
Power-vredet (7) vrids till “T”.

2. Overload - Overbelastningsindikator: Tinds
for att indikera att maskinen drar for mycket
strom. Ignoreras detta kommer stromtillforseln
till motorn att brytas och en felkod genereras.

3. Reset - Aterstillning av elektronik: Om
fel uppstér pa maskinen kan den behova
aterstéllas. Vrid Grinding-vredet (5) till
“Reset” for att aterstilla all elektronik. Vredet
atergdr automatiskt till sitt mittlage nér vredet
slapps. Eventuell felkod visas pa displayen i
apparatsképet.

4.  FWD - Forward: Vrid Grinding-vredet (5) till
“FWD” for att starta maskinens slipskivor.

5. Grinding - Vred for “Reset” (3) och
“FWD” (4).

6. Speed - Rotationshastighet: Reglerar
rotationshastigheten pa maskinens slipskivor.

3.0
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HTC 420 VS

Power - Starta/stdnga av maskinens
funktioner: Vrid vredet till “I” for att aktivera
maskinens funktioner och forbereda for

start. Vrid vredet till “O” for att stinga av
maskinens funktioner.

EM-Stop - Nodstoppsbrytare: Tryck pa
brytaren 1 nddfall for att bryta strémmen till
maskinen.

12
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Handhavande

4. Handhavande

4.1. Allmant

Foljande avsnitt beskriver hur man byter verktyg och hur
slipmaskinen mandvreras. Avsnittet behandlar inte sliptekniska
aspekter sdsom val av slipverktyg etc. For val av verktyg, se HTC:s
Produktkatalog under fliken Slipguide.

Varning!

Maskinen far endast anvindas eller repareras av personal som
fatt erforderlig praktisk och teoretisk utbildning och som har ldst
igenom denna manual.

Varning!

Anvind alltid maskinen i en miljo som dr riskfri frdan explosion
och brand. Ta reda pa och folj gdillande brandskyddsforeskrifter
ddr slipning ska ske.

Varning!

Sdkra omrddet runt maskinen. Ingen obehorig bor finnas inom en
radie av 15 meter fran maskinen. Om losa féremdl hamnar under
sliphuvudet kan dessa slungas ut och orsaka personskador.

Varning!

Anvdnd skyddsutrustning, sasom skor med stalhdtta,

skyddsglasogon, skyddshandskar, munskydd och hérselskydd.

Varning!

Maskinen far endast startas med sliphuvudet nedsdnkt. Den
roterande skivan ska ligga an mot golvet samt ha rdtt verktyg
monterade.

Varning!

Maskinen far endast anvdndas och forflyttas pa plana ytor.
Kldimrisk kan uppsta om maskinen kommer i rullning.

3.0
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Tips!

—

Kontrollera minsta rekommenderade kabelarea innan du
anvdnder forldngningssladd. Rekommenderad kabelarea finner du
under Tekniska data pd sidan 32.

14
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Handhavande

4.2. Handtagsinstallning

Bilden nedan visar handtagsldgena pa maskinen.

—

Bild 4-1 Handtagsinstdllningar

1. Framre ldge - anvinds vid transport eftersom maskinen da
tar betydligt mindre plats

2. Bakre ldge - anvinds vid tippning av maskinen for att
underlétta vid verktygsbyte

3. Arbetsldgen - med hjilp av det stdllbara handtaget kan

arbetshojden justeras i tva ldgen

*  La&s handtaget i 6nskat lage med hjdlp av
lasningsmekanismen som é&r placerad pd undre sidan av
handtagsképan.

4.3. Atkomst av slipverktyg

Varning!

Efter slipning blir verktygen mycket varma. Tippa maskinen bakdt
och lat den sta en stund och anvind skyddshandskar ndr du tar
loss verktygen.

3.0
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Varning!

A

Vid byte av verktyg eller vid reparation ska strommen till
maskinen vara bruten.

1. Fall upp handtaget i bakre laget, se Bild
4-1 pa sidan 15.

2. Tippa maskinen bakat sa att den ligger an mot marken.

4.4. Montering och byte av slipverktyg

Varning!

Vid byte av verktyg eller vid reparation ska strommens till
maskinen vara bruten.

Varning!

Efter slipning blir verktygen mycket varma. Tippa maskinen bakdt
och lat den sta en stund och anvind skyddshandskar ndr du tar

loss verktygen.

4.4.1. Montering av slipverktyg

1. For slipverktyget snett uppifran ner i avsett styrspar
pa verktygshéllaren. Skjut direfter in verktyget helt 1
styrsparet, se Bild 4-2 pé sidan 16.

Bild 4-2 Montering av slipverktyg

2. Las slipverktyget i verktygshallaren genom att sl
nagra litta slag med en gummihammare, se Bild
4-3 pé sidan 17.

16
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Bild 4-3 Lasning av slipverktyg

4.4.2. Byte av slipverktyg

1. Lossa slipverktyget genom att sla nagra litta slag
med en gummihammare sé lasningen slépper, se Bild
4-4 pé sidan 18. Lyft ddrefter upp verktyget ur
styrsparet.

3.0
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Bild 4-4 Lossning av slipverktyg

2. For ner det nya slipverktyget snett uppifrdn ner i avsett
styrspar pd verktygshallaren, se Bild 4-2 pa sidan 16.
Skjut dérefter in verktyget helt i1 styrsparet.

3. Las slipverktyget i verktygshéllaren genom att sla
nagra litta slag med en gummihammare, se Bild
4-3 pé sidan 17.

4.5. Forbered infor torrslipning

2 Varning!
Kontrollera att stinkskyddet dr monterat.

1. Anslut stoftavskiljare till maskinen. Fér modeller
av stoftavskiljare, se under flik Sugsystem 1 HTC:s
Produktkatalog.
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Handhavande

Observera!

Stoftavskiljarens sugslang ska anslutas till avsett uttag pa
maskinen. Anpassa stoftavskiljaren efter slipmaskinens kapacitet.

Observera!

Stoftavskiljaren kan anslutas till bdgge uttagen som finns pa
maskinens skyddskdpa. Anvinder du enbart ett av uttagen ska det
uttag som inte anvdnds tdckas for. Anpassa stoftavskiljaren efter
slipmaskinens kapacitet.

2. Besiktiga golvet noggrant och ta bort eventuella
uppstickande foremél, som t. ex. armeringsjérn eller bultar,
samt 16st skrdp som annars kan fastna i maskinen.

3. Montera avsett verktyg pa maskinen.

4.  Still handtaget i 6nskat arbetslige.

4.6. Forbered infor vatslipning

Varning!

Kontrollera att stankskyddet dr monterat.

1. Anvénd alltid vatsug vid vatslipning.

Tips!

Anvdnd aldrig stoftavskiljare da det kan orsaka stopp i
stoftavskiljarens sugslang.

2. Besiktiga golvet noggrant och ta bort eventuella

uppstickande foremél, som t. ex. armeringsjérn eller bultar,
samt 16st skrdp som annars kan fastna 1 maskinen.

3. Montera avsett verktyg pa maskinen.

4.  Stall handtaget i 6nskat arbetslége.

3.0
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Varning!

A

Endast kallt vatten utan tillsats av kemikalier far anvindas.

5. Fyll pé kallt vatten i tanken.

4.7. Manovrering

Maskinens funktioner mandvreras via mandverpanelen, se Bild
3-3 pasidan 11.

Vid korning skjuter operatoren maskinen framat 6ver golvytan.

4.7 1. Standby

For att aktivera maskinens funktioner vrider man Power-vredet
till “I”. Nér vredet &r i detta lage lyser Power-indikatorn pa
manoverpanelen och indikerar att maskinen &r i standbylége.

4.7.2. Nodstoppsbrytare
Nodstoppsbrytaren (EM-Stop) ska endast anvéndas i nodfall.

Nar brytaren trycks in bryts all elektriskt driven utrustning pa
maskinen.

Observera!

Anvdnd inte nodstoppsbrytaren for att stanna maskinen annat dn i

nodfall eftersom det sliter pd kontaktorn.

Observera!

Sd ldnge nodstoppsbrytaren (EM-Stop) dr i intryckt ldge kan

maskinen inte startas. Aterstdillning sker genom att vrida brytaren

45° sa att den dker ut igen. Ddrefter kan maskinen dterstartas.

4.7.3. Starta maskinen
For beskrivning av mandverpanelen, se Bild 3-3 pd sidan 11.

1. Sitt 1 sladden.

2. Se till att nddstoppsbrytaren ar urkopplad.

3. Vrid Power-vredet till “I” s att elektroniken aktiveras.
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Handhavande

4.  Still in hastigheten pa slipskivorna med Speed-vredet.
5. Vrid Grinding-vredet till “FWD”.
6. Maskinen har nu startat.

4.7.4. Overload

Om maskinen drar for mycket strom tidnds Overload-indikatorn pa
manoverpanelen. Maskinen stings av automatiskt efter en stund om
detta ignoreras. Minska hastigheten pa slipskivorna for att se om
Overload-indikatorn sldcks. Om det inte hjélper, gor en felsokning.

3.0
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4.8. Underlatta din kdrning

For att undvika att stoftavskiljarens sugslang och nétkabeln hamnar
1 maskinens arbetsomrade eller fardlinje kan man med fordel lagga
slangen och kabeln enligt bilden nedan.

Bild 4-5 Underldtta korning

é} Tips!
Genom att ldgga slang och kabel enligt bilden undviker man
storande stopp for att ligga om dessa.
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5. Underhall och reparation

5.1. Allmant

Vi rekommenderar regelbunden 6versyn av samtliga titningar.

2 Varning!
Vid byte av verktyg eller vid reparation ska strommen till
maskinen vara bruten.

2 Varning!
Anvind skyddsutrustning, sasom skor med stalhditta,
skyddsglasogon, skyddshandskar, munskydd och hérselskydd.

5.2. Rengoring

2 Varning!
Spola inte av maskinen med hogtryckstvitt. Fukt kan da trdinga in
i elektriska delar samt skada drivsystemet pd maskinen.

*  Dammsug apparatskapet vid behov.

*  Rengor alltid maskinen efter anvéindning med en fuktad
svamp eller trasa.

5.3. Dagligen
*  Tvitta maskinen om den anvénds for vétslipning.

*  Kontrollera slitage pé slipverktygen — onormalt eller
ojamnt slitage kan tyda pa skadade sliphallare.

*  Kontrollera verktygshéllare och sliphallare sé att inga
skador och sprickbildningar har uppstétt. Byt delarna om
skador uppstatt.

5.4. Varje vecka
o Tvitta maskinen.

*  Kontrollera sliphéllarna. Plocka bort verktygen och kor
maskinen 1 luften pd ldgsta hastighet. Om sliphdllarna
oscillerar eller vickar kraftigt ar de skadade.
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e

*  Kontrollera att den 6vre remmen &r hel genom att vrida den
stora skivan at nagot hall. Om den gar trogt &r remmen hel,
om skivan snurrar fritt &r remmen av.

Tips!

Renovera alla sliphallare samtidigt.

5.5. Varje manad (eller 100 timmar)

*  Skruva fast allt som kan ha vibrerat loss.
*  Lyft av slipkdpan och kontrollera att den ar hel.
*  Kontrollera den 6vre remmen och byt vid behov.

*  Kontrollera titningarna pa axlarna som ¢vre remmen loper
pa och byt vid behov.

*  Skrapa och dammsug delarna som ticks av slipképan.

*  Provkdr och lyssna efter missljud fran lager.

5.6. Reparation

Alla reparationer som eventuellt behdver goras ska utforas av
ett HTC Servicecenter som har utbildad servicepersonal och
som anvander HTC:s originaldelar och tillbehdr. Kontakta din
aterforsiljare om du behover service. For kontaktinformation, se
Kontaktinformation l&ngst fram i manualen.

5.7. Reservdelar

For att sékerstélla snabb leverans av reservdelen ange alltid modell,
maskinens serienummer och reservdelens artikelnummer vid
bestéllning. Information om modell och serienummer finns pa
maskinens maskinskylt.

Information om reservdelens artikelnummer finns i maskinens
reservdelslista som finns att ldsa eller skriva ut fran medfoljande
digitala media eller fran HTC:s hemsida:

www.htc-floorsystems.com

Endast originalverktyg och originalreservdelar fran HTC far
anvéndas. I annat fall géller varken CE-mirkningen eller garantin.
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6. Felsokning

6.1. Allmant

I det hér kapitlet beskrivs alla fel som kan forekomma och hur man
atgirdar felen. Om inte felen kan dtgirdas eller om det blir andra
fel, kontakta ndrmaste aterforsiljare. Se Kontaktinformation som
finns langst fram 1 manualen.

6.1.1. Maskinen startar inte

*  Kontrollera om nddstoppsbrytaren pd mandverpanelen ar
intryckt. Aterstill brytaren genom att vrida den 45°.

*  Kontrollera om anslutningen till elnitet 4r korrekt.
Kontrollera att det ar full spanning pa motorns fas/faser.
Om fasen/faserna inte har full spanning ar omriktaren i ett
feltillstand:

- Aterstiill elektroniken genom att vrida
Grinding-vredet till “Reset”. Hjélper inte
detta, utfor terstillning enligt Aterstillning
av frekvensomriktaren pé sidan 29
eller Aterstillning av
frekvensomriktaren pa sidan 30.

- Kontrollera felkod 1 omriktaren, se felkodtabell i
kapitel Elektroniska felkoder pa sidan 27.

*  Kontrollera sékringar och kontaktorer i apparatskapet.

6.1.2. Maskinen vibrerar eller sliter verktyg ojamnt
*  Renovera sliphéllaren genom att byta bussning.

*  Kontrollera att det finns en rorlighet mellan chassi och
sliphuvud. Lossa eventuellt ndgot pd de tva sprintarna for
att 6ka rorligheten mellan chassi och sliphuvud.

6.1.3. Maskinen slipar snett

*  Renovera sliphallaren, se under Maskinen vibrerar eller
sliter verktyg ojamnt pa sidan 25.

*  Kontrollera att det finns en rorlighet mellan chassi och
sliphuvud. Lossa eventuellt ndgot péd de tva sprintarna for
att 0ka rorligheten mellan chassi och sliphuvud.

6.1.4. Maskinen stannar strax efter start

*  Overload-indikatorn lyser pga. att hastigheten pa
slipskivorna dr for hog. Sénk hastigheten och forsok igen.
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*  Kontrollera felkod i displayen pa frekvensomriktaren,
se Elektroniska felkoder pa sidan 27.

6.1.5. Sakringarna utloses ofta

*  Belastningen dr for hog pé den elcentral maskinen ar
ansluten till. Byt uttag eller sink maskinens hastighet.

*  Kontrollera verktygen. Sikerstéll att ritt verktyg anvénds,
att verktygen ar funktionsdugliga samt att de &r korrekt
monterade.

6.1.6. Maskinen orkar inte

*  Tung belastning. Tryck ner handtaget lite sa att sliphuvudet
lattar fran ytan som bearbetas.

*  Seg beldggning pa ytan som bearbetas. Kor halva maskinen
pa ytan som ska saneras och halva pa den rena ytan. Pa sa
vis rensas verktygen fran eventuella beldggningsrester.

*  Kontrollera verktygen. Sdkerstéll att ritt verktyg anvénds,
att verktygen ar funktionsdugliga samt att de &r korrekt
monterade.

*  Spéanningsfall. Kontrollera att kabelarean foljer HTC:s
rekommendationer.

Tips!

Kontrollera minsta rekommenderade kabelarea innan du
anvdnder forldngningssladd. Rekommenderad kabelarea finner du
under Tekniska data pd sidan 32.
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7. Elektroniska felkoder
7.1. Allmant
Ett vanligt fel pé en slipmaskin &r att man dverbelastar motorn. Det
finns tre grader av dverbelastning.
OCF = Snabbt stigande strom
OHF = Snabbt stigande strom
OLF = Overbelastning motor
Vid fel visas felkod i displayen. Nedan listas de vanligaste felkoder
som kan forekomma i frekvensomriktaren i elsképet. Vid andra fel,
kontakta HTC Servicecenter.
7.2. Schneider Electric ATV31
Felkod Orsak Atgird
OCF OCF = Snabbt stigande strom Kontrollera mekanisk troghet,
Beror pé en hog kortvarig snurra pé slipskivorna. Aterstill
belastning som &r 2,5 gdnger 6ver | omriktaren om maskinen gér trogt.
nominell strém under viss tid. Ta loss kontakten till motorn och
Uppstar oftast nar man kor pa nagot | starta omriktaren for att se om felet
eller om det sker en lasning av kvarstér. Se dven punkten nedan.
antingen slipskivorna eller ndgot Kontakta HTC Servicecenter om
inne i maskinen. Kan ockséa uppsta | felet kvarstar.
vid kortslutning pa motorn.
OHF OHF = Snabbt stigande strém Eftersom felet &r relaterat till
En ldgre grad av samma fel som ovannidmnda fel kan de atgérder
ovan. Beror pa hog belastning som | som ndmns dér med fordel utforas.
ar 2 génger Over nominell strom Om underlaget som bearbetas
under viss tid. Uppstér oftast vid ar véldigt segt kan detta ge
hog stromforbrukning under ldngre | upphov till felet. Om felet ar
tid. Kan ocksé uppsté vid hog temperaturrelaterat méste maskinen
temperatur (+ 50° C). svalna innan den kan startas igen.
En annan atgérd &r att sénka
hastigheten pa slipskivorna till
halvfart eftersom maskinen dé drar
mindre strom.
InF /EEF InF / EEF = Internt fel Kontakta HTC Servicecenter.

Fel i frekvensomriktaren.

3.0
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Felkod Orsak Atgird

SCF SCF = Kortslutning i motorn Kontrollera kablage och isolations-
Beror pa kortslutning i motorn eller | testa eventuellt motorn. Testa
motorkabeln. Kan ocksé bero pa ett | genom att lossa motorkabel
jordfel. och starta frekvensomriktaren

for att se om felkoden uppstar.
Om den uppstar sitter felet 1
frekvensomriktaren, annars &r
troligtvis kabeln eller motorn trasig.
tnF tnF = Autotuning fel Kontrollera motorn. Byt ut motorn
Kan uppsté om motorn ar utbytt mot en originalmotor.
mot fel motor som ligger utanfor
normvérdena for vad omriktaren
klarar. Kan dven uppstd om motorn
ar trasig.

OLF OLF = Overbelastning av motorn Sténg av maskinen, motorskyddet
Uppstar vid langvarig maste svalna.

Overbelastning av motorn. Vinta 8 minuter innan maskinen
Motorskyddet i omriktaren loser ut | startas igen.
for att skydda motorn.

OSF OSF = Overspénning Mait matningsspanning. Byt uttag.
For hog nitspanning eller storningar | Max matningsspanning far vara
pa nétet. Kan uppstd om stora 240V + 10%.
motorer/maskiner sétts pa eller
stdngs av i ndrheten. Kan komma av
icke CE maérkta utrustningar.

USF USF = Underspénning Byt uttag eller fa bort eventuella
For 1ag nétspénning pga. manga forbrukare fran nétet (svetsar och
forbrukare av nétet. Tillfalligt dylikt orsakar sddana hir fel).
spanningsbortfall. Langa och/eller
klena kablar kan ocksa vara orsaken
till felet.

ObF ObF = Drivande last vid stopp Kontrollera matningen till
Uppstar om slipskivorna driver nar | maskinen, dvs. sdkringarna och
maskinen ska stéingas av. kabeln. Om maskinen fortfarande

inte fungerar efter kontroll av
matningen kan felet bero pé fel i
kontaktorn i maskinen alternativt i
manover- panelen. Kontakta i sa fall
HTC Servicecenter.

PHF PHF = Natfasavbrott Kontrollera matningen till

PHF blinkar i displayen ett par
sekunder innan den slocknar.
Uppstar om négon drar ur sladden.

maskinen, dvs. sikringarna och
kabeln. Om maskinen fortfarande
inte fungerar efter kontroll av
matningen kan felet bero pa fel i
kontaktorn i maskinen alternativt i
manover- panelen. Kontakta i sé fall
HTC Servicecenter.
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Felkod Orsak Atgird

OPF OPF = Motorfasavbrott Kontrollera kabeln till motorn eller
Uppstar nar motorkontakten inte plintarna i motorn. Sénk hastigheten
sitter 1 ordentligt eller glappar. Felet | om du testkér maskinen i luften.
kan ocksa bero pa att kontakterna Felet uppstar vid motorstrom pa ca.
eller plintarna i motorn sitter 19st. 8% av omriktarens nominella strom
Kan ocksé uppstéd om maskinen gar |vilket &r 11 Amp pa 2,2kW 1-fas.
upp i 6vervarv vid t. ex. testkérning
med slipskivan i luften.

SLF SLF = Felaktig anslutning av Starta om datorn. Om felet kvarstar,

fjérrterminal.

Uppstar om felaktig anslutning till
fjérr-terminal dr gjord. Kan dven
bero pa ett internt fel.

kontakta HTC Servicecenter.

7.2.1. Aterstillning av frekvensomriktaren

1. Sting av maskinen genom att vrida Power-vredet till “O”.

2. Vinta tills displayen slocknar.

3. Aterstill nddstoppsbrytaren.

4.  Starta maskinen genom att vrida Power-vredet till “I”.

Tips!

Maskinen startar inte om Grinding-vredet dr i ldge “FWD” vid

spdnningstillslag.

7.2.2. Kontrollera senaste felkod
1. Hall ESC intryckt tills fyra streck (----) visas i displayen.

2. Tryck ENTER nir rdy (ready) visas. Dérefter visas SET 1

displayen.

3. Tryck “pil ner” tills SUP visas i displayen.

4. Tryck ENTER, FrH visas i displayen.

5. Tryck “pil ner” tills LFt visas i displayen.

6. Tryck ENTER, senaste felkoden visas.

3.0
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7.3. Schneider Electric ATV12

Felkod

Orsak

Atgird

OCF

Overstrom

Maskinen kors for snabbt eller
med for hog belastning. Sénk
farten, minska belastningen genom
att dndra vikternas lige samt
kontrollera verktygen. Kontrollera
mekanisk trdghet, snurra pa
slipskivorna.

OHF

Overhettning

Oppna elskapet och vidra.
Kontrollera filter och kylflaktar
i skapet. Lat frekvensomriktaren
svalna fore aterstart.

InF

Internt fel

Kontakta HTC Servicecenter

SCF

Kortslutning eller jordfel pa
motorsidan

Kontrollera motorns kablar och
anslutningar.

tnF

Autotuningsfel

Kontrollera motorns kablar och
anslutningar.

OLF

Overbelastning

Se OCF. Lat frekvensomriktaren
svalna fore aterstart.

OSF

Overspénning

For hog nétspénning eller
storningar pa nétet. Kontrollera
matningsspanningen, byt uttag.

USF

Underspanning

For lang anslutningskabel,

dalig anslutning eller for manga
forbrukare pé nitet. Byt uttag, korta
kabeln och sénk hastigheten.

PHF

Natfasavbrott

Felaktigt matad frekvensomriktare.
Kontrollera sdkringar i matande nét
samt anslutningskabel.

OPF

Motorfasavbrott

Kontrollera motorns kablar och
anslutningar.

7.3.1. Aterstillning av frekvensomriktaren

1. Sting av maskinen genom att vrida Power-vredet till "O".

2. Vinta tills displayen slocknar.

3. Aterstill nddstoppsbrytaren.

4.  Starta maskinen genom att vrida Power-vredet till "I".
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Tips!

g

Maskinen startar inte om Grinding-vredet dr i ldge "FWD" vid
spdanningstillslag.

7.3.2. Kontrollera senaste felkod
For knapp och vred som beskrivs hér, se Bild 7-1 pa sidan 31.

1.

2.

Tryck pa Enter, rEF visas i displayen

Vrid vredet motsols tills non visas 1 displayen.
Tryck pa Enter, rFr visas 1 displayen.

Vrid vredet motsols tills nA1 visas i displayen.
Tryck pa Enter, LIS1 visas 1 displayen.

Vrid vredet motsols tills dP1 visas 1 displayen.

Tryck pa Enter, senaste felkoden visas i displayen.

Bild 7-1 Enterknapp och vred - Schneider
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8. Tekniska data
I tabellen nedan visas maskinens tekniska data.
HTC 420 VS EU |HTC 420 VS EU | HTC 420 VS US

Motor 2,2 kW 2,2 kW 2,2 kW
Strém 13A 6A 25 A
Spanning 1 x200-240 V 3x380-415V Ix115V
Vikt 104 kg 104 kg 104 kg
Slipdiameter 450 mm 450 mm 450 mm
Sliptryck 57 kg 57 kg 57 kg
Varvtal 393-1047 rpom | 393-1047 r.p.m | 393-1047 r.p.m
Vattentank 6 liter 6 liter 6 liter
Slipskivor 3 x 180 mm 3 x 180 mm 3 x 180 mm
Rekommenderad minsta kabelarea |2,5 mm? 2,5 mm? 6 mm?
Ljudtrycksniva, medelvdrde 6ver |93 dBA 93 dBA 93 dBA

tid enligt ISO 3741, métosédkerhet
enligt klass 1 métinstrument for

ljudnivamaétare

781

474

1192

1334

Bild 8-1 Maskinens héjd- och ldngdmdtt i millimeter
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L@jhh

480

Bild 8-2 Maskinens breddmatt i millimeter
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9. Miljé

HTC:s produkter ér till storsta delen uppbyggda av atervinningsbar
metall och plast. Nedan anges de huvudsakliga material som

anvands.

Chassi

Ram Stal, elzinkad metall
Hjul Massiva gummihjul
Kapa ABS-plast
Sliphuvud

Undre lock Aluminium

Kéapa ABS-plast

Yttre plét- och stildetaljer Elzinkad metall

Remmar Gummi och polyamid

Ovriga delar Obehandlat stal

Elektriskt system

Kablar Kopparledare med PVC-holje

Plastdelar kan atervinnas genom att sorteras under harda plaster.
Elektronik kan 1dmnas som elektronikavfall. Maskinen eller
maskinkomponenter kan ocksé skickas tillbaka till HTC Sweden

AB.
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10. Garanti och CE-markning

10.1. Garanti

Garantin ticker endast tillverkningsfel. HTC bér inget ansvar

for skador som uppkommit eller férorsakats under transport,
uppackning eller anvdndning. I inget fall och under inga
omsténdigheter ska tillverkaren stillas till svars for skador och fel
fororsakade av felaktig anvdndning, korrosion eller anvéindning
utdver angivna specifikationer. Tillverkaren ansvarar i inget fall
for indirekta skador eller kostnader. Tillverkarens garantiperiod &r
24 ménader efter drifttagning, dock ej ldngre 4n 30 ménader efter
leverans fran fabrik (Allménna leveransvillkor NL92).

Lokala distributdrer kan ha speciella garantivillkor som ar
specificerade 1 deras forséljningsvillkor, leveransvillkor och
garantivillkor. Om oklarheter uppstar i samband med garantivillkor,
vénligen kontakta din dterforsiljare.

10.2. CE-markning

CE-mérkning av en produkt garanterar dess fria rorelse inom
EU-omrédet enligt EU-reglerna. CE-mérkningen garanterar att
produkten uppfyller olika direktiv enligt densamma (uppfyller
EMC-direktiven och 6vriga mojliga krav 1 sd kallade direktiven
for nya procedurer). Denna maskin ér forsedd med CE-maérket
1 enlighet med ldgspanningsdirektivet (LVD - Low Voltage
Directive), maskindirektivet samt 1 enlighet med EMC-direktivet.
EMC-direktivet foreskriver att den elektriska apparaten inte

far stora sin omgivning med elektromagnetisk strélning och att
den dven maéste vara immun mot elektromagnetiska storningar 1
omgivningen.

Denna maskin dr klassad att anvéndas 1 miljéer som tung industri,
latt industri samt bostdder. Se Manufacturer’s Declaration of
Conformity (EG-Forsédkran om dverensstimmelse) som visar att
maskinen dr harmoniserad med EMC-direktiven.
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